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Abstract of DE1 9741 251 

In a packaging process, a supply of small cartons with their contents are fed to a machine and 
grouped. Each group is then placed in an outer carton box whose blank is drawn from a stack and 
wrapped around the group. A sensor (5) is located above the incoming feed of small cartons and 
counts the number awaiting entry to the boxing machine. If the number of small cartons awaiting entry 
to the carton boxing machine falls below the number required to fill a single carton box, the sensor 
signals a halt to the carton boxing machine. 
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(3) Verfahren zum Verpacken von Gegenstanden 

(57) Verfahren zum Verpacken von Gegenstanden in eine 
Kartonumverpackimg, mit einer Zufuhrung fur die zu ver- 
packen den Gegenstande sowie einem Vorratsstapel von 
Kartonzuschnitten und einer Transporteinrichtung der 
aus dem Stape! entnommenen Kartonzuschnitte und mit 
wenigstens einer Einrichtung zum Zusammenfassen von 
gemeinsam zu verpackenden Gegenstanden, die im Zu- 
strom der Gegenstande angeordnet ist Die Zufuhr der 
Gegenstande wird an wenigstens einer Stelle vor der Ein- 
richtung zum Zusammenfassen uberwacht; beim Aus- 
bleiben von Gegenstanden werden nur noch so vieie Ge- 
genstande in die Einrichtung zum Zusammenfassen 
transportiert ais vollstandige Packungseinheiten aufzu- 
nehmen vermogen. Gema& einer weiteren Ausgestaltung 
derErfindung entspricht die Zahl der aus dem Vorratssta- 
pel entnommenen Kartonzuschnitte der Zahl der noch zu 
fertigenden vollstandigen Packungseinheiten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Verpak- 
keD vod Gegenstanden in eine Kartonumverpackung, mil ei- 
ner Zufiihrung fur die zu verpackenden Gegenstande sowie 
einem Vorratsstapel vod Kartonzuschnitten und einer Trans - 
porteinrichtung der aus dem Stapel entnommenen Kartonzu- 
schnitte und mil wenigstens einer Einrichuing zum Zusam- 
menfassen vod gemeinsam zu verpackenden Gegenstanden, 
die im Zustrom der Gegenstande angeordnet ist 

Am Ende des Verpackungsvorganges werden immer wie- 
der Packungeo hergestellt, die infolge ausbleibens vod Ge- 
genstanden nicht vollstandig gefullt sind. Diese Packungen 
miissen zumindest aussortiert werden, sie konnen aber auch 
zu erheblichen Storungen und Bescbadigungen fuhren. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das ge- 
nannte Verfahren so zu verbessern, da£ aucb am Produkti- 
onsende nur vollstandig gefullte Packungen hergestellt wer- 
den. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Zufuhr der Gegenstande an wenigstens einer S telle 
vor der Einrichtung zum Zusammenfassen iiberwacht wird 
und beim Ausbleiben von Gegenstanden nur noch soviele 
Gegenstande in die Einrichtung zum Zusammenfassen 
transportiert werden wie vollstandige Packungseinheiten 
aufzunehmen vermogen. 

Eventuell uberzahlige Gegenstande verbleiben dabei vor 
der eigentlichen Verpackungseinrichtung und konnen bei 
Produktionsende einf ach entnommen werden. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens hegt auch darin, daB die Zahl der aus dem Vor- 
ratsstapel entnommenen Kartonzuschnitte der Zahl der noch 
zu fertigenden vollstandigen Packungseinheiten entsprichL 

Damit ist erreicht, daB auch uberzahlige Kartonzuschnitte 
lediglich aus dem Vorrats-Magazin enmommen werden 
miissen und nicht in der Maschine verbleiben. 

Als sehr vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn gemaB ei- 
ner weiteren Ausgestaltung der Erfindung im Zustrom der 
Gegenstande ein Sternrad angeordnet ist, welches zum kon- 
trollierten Transport der Gegenstande vorgesehen ist und 
zum Zuriickhalten eventuell uberzahliger Gegenstande beim 
Beenden des Verpackungsvorganges angehalten wird. 

Dieses Sternrad verhinderi dabei zuverlassig den Einlauf 
von weiteren Gegenstanden in die Vsrpackungsmaschine. 

Eine weitere voneilharte Ausgestalmng der Erfindung 
Hegt dariru da£ die letzie produzierte Packung erfaBt und 
nachdem diese die Maschine vsrlassen hat, die gesamte Ma- 
schine abgeschaliet wird 

Damit konnen dann gefahrlos die letzten Gegenstande 
entnommen und die Maschine auf eine neue Produktion urn- 
gestellt werden. 

In der Zeichnung ist das erfmdungsgemafie Verfahren an- 
hand eines Ausfuhrungsbeispiels einer Verpackungsma- 
schine veranschauhcht. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Ver^ackungsmaschine wahrend der Produk- 
tion, bei welcher Gegenstande mit einer Umverpackung ver- 
sehen werden. 

Fig. 2 die Maschine gemaB Fig. 1 mit einem gerade en- 
denden Gegenstands- Strom und 

Fig. 3 die Maschine nach Fig. 2 im angehaltenen Zustand 
bei Produktionsende. 

Mit 1 ist in Fig. 1 eine Verpackungs-Maschine bezeich- 
net, die eine Zufuhremrichrung 2 fur zu verpackende Gegen- 
stande 3 und ein Vorrats-Magazin 4 fur Kartonzuschnitte 5 
aufweist. Die Gegenstande 3 werden in einer Einrichtung 6 
zu Gruppen zusammengefaBt, die dann mittels des Karton- 
zuschnittes 5 zu einer Packungseinheit verbunden werden. 
Die Kartonzuschnitte 5 werden dazu dem im Magazin 4 ge- 
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bildeten Stapel einzeln entnommen, auf die Gegenstands- 
gruppe aufgelegt und um diese herumgefaltet und schlieB- 
lich verschlossen. 

In Fig. 2 ist dargestellt, wie die Produktion von Packun- 

5 gen zu Ende geht, weil die Zufuhr von Gegenstanden 3 auf- 
hort. Mittels eines Sensors 7 wurde das Ende des Gegen- 
stands- Stromes ermittelt; aufgrund des gegebenen Abstan- 
des des Sensors 7 von einem Sternrad 8 und der in einer 
Gruppe zusammenzufassenden Anzahl von Gegenstanden 

10 3, werden vom Programm nur noch soviele Gegenstande in 
die Einrichtung 6 eingelassen als mit diesen vollstandig ge- 
fullte Packungen erzeugt werden konnen. Dann wird das 
Sternrad 8 angehalten und der verbleibende Rest an Gegen- 
standen 3 von diesem gestoppt. 

15 Vor dem Sensor 7 sind zwei weitere Sensoren 9 UDd 10 an 
der Zufuhreinrichtung 2 angeordnet, Solange der erste Sen- 
sor 9 Gegenstande ermittelt, lauft die Verpackungs-Ma- 
schine 1 mit voller Geschwindigkeit. Wird dieser Sensor 
frei, so wird die Geschwindigkeit der gesamten Maschine 

20 herabgesetzt. Mit dem Sensor 10 wird eine weitere Ge- 
schwindigkeitsreduzierung eingeleitet, sobald dieser frei 
wird. Somit wird erreicht, daB das Abstoppen der Maschi- 
nen beim Produktionsende nicht aus der vollen Geschwin- 
digkeit heraus erfolgen muB. 

25 Die am Sternrad 8 festgehaltenen Rest-Gegenstande kon- 
nen nun entnommen und die verbliebenen Kartonzuschnitte 
5 aus dem Magazin 4 entfernt werde. Sodann ist die Verpak- 
kungs-Maschine frei um auf eine neue Verpackung einge- 
stellt zu werden. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Verpacken von Gegenstanden in 
eine Kartonumverpackung, mit einer Zufiihrung fur die 

35 zu verpackenden Gegenstande sowie einem \fcrrats sta- 
pel von Kanonzuschnitten und einer Transporteinrich- 
tung der aus dem Stapel entnommenen Kartonzu- 
schnitte und mit wenigstens einer Einrichtung zum Zu- 
sammenfassen von gemeinsam zu verpackenden Ge- 

40 genstanden, die im Zustrom der Gegenstande angeord- 
net ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufuhr der 
Gegenstande an wenigstens einer S telle vor der Ein- 
richtung zum Zusammenfassen iiberwacht wird und 
beim Ausbleiben von Gegenstanden nur noch soviele 

45 Gegenstande in die Einrichtung zum Zusammenfassen 
transportiert werden wie vollstandige Packungseinhei- 
ten aufzunehmen vermogen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zahl der aus dem Vorratsstapel entoomme- 

50 nen Kartonzuschnitte der Zahl der noch zu fertigenden 
vollstandigen Packungseinheiten entspricht. 

3 . Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Zustrom der Gegenstande ein Stern- 
rad angeordnet ist, welches zum Zuriickhalten eventu- 

55 ell uberzahliger Gegenstande angehalten wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1. 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die letzte produzierte Packung erfaBt 
und nachdem diese die Maschine verlassen hat, die ge- 
samte Maschine abgeschaltet wird. 
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